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На этих страницах Вы найдете полезные сведения. Во-первых, речь идет о правильном использовании 
с соответствующими электроинструментами и, во-вторых, о различных сверлильных инструментах для 
наиболее распространенных материалов.Эти схемы являются только рекомендацией и не претендуют 
на абсолютную полноту информации. Для обсуждения детальных вопросов в Вашем распоряжении 
консультанты фирмы Bosch. Очень часто взаимокомплектность сверл и электроинструментов не 
принимается во внимание. Но когда Вы узнаете, и будете учитывать эту совместимость, результаты Вашей 
работы будут оптимальными.

Ваш путеводитель по 
      нужным типам сверлильных инструментов.

Сверла по металлу

Сверла по листовому 
металлу

до 20  мм

свыше 30  мм

Стальные сверла до 10  мм

до 13  мм

до 20  мм

Сверла по древесине

Сверла по древесине до 15  мм

до 25  мм

до 32  мм

Винтовые сверла до 18  мм

до 32  мм

Опалубочные и 
монтажные сверла 18 мм

30 мм

Плоскофрезерные сверла
до 40  мм

Сверла Форстнера до 50  мм

Твердосплавные 
композитные сверла до 50  мм

Сверла по бетону

Сверла по бетону до 15  мм

до 20  мм

до 25  мм

Сверла по камню до 12  мм

до 18  мм

до 24  мм

до 30  мм

Полые сверлильные 
коронки

до 68  мм

до 82  мм

Алмазные зенкеры 
для розеток до 82  мм

Обычные и универсальные сверла
Универсальные 
сверла 

14 мм

Сверло по стеклу 12 мм

Коронки
до 40  мм

до 60  мм

до 80  мм

до 152  мм
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Ваш путеводитель по 
      нужным типам сверлильных инструментов.

По возможности следует работать с охлаждением. Но на практике, в случае применения ручных дрелей, 
такой возможности часто нет. По этой причине наши СС-сверла спроектированы таким образом, что 
обеспечивается быстрый отвод стружки. В случае твердых и твердо-вязких или дающих короткую 
стружку материалов принципиально следует использовать сверла с большим углом при вершине и 
малым поперечным передним углом. Для мягких и вязких или дающих длинную стружку материалов 
следует использовать сверла с меньшим углом при вершине и большим поперечным передним углом.

Обработка металла и 
          пластика.

Тип N
Стандартное 
исполнение
Поперечный 
передний угол 
γ = от 19° до 40°

A

Сетчатая шлифовка 
по DIN 1412 C

A

Конусная заточка

B

Подточенная 
поперечная 
режущая кромка по 
DIN 1412 A

C

Сетчатая шлифовка, 
оптимально 
подходит для 
закаленной до 
вязкой твердости 
стали

D

Тип H
Поперечный 
передний угол 
γ = от 10° до 19°

B

Тип W
Поперечный 
передний угол
γ = от 27° до 45°

C
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350 HRB 62 A N

750 HRC 21 A/B/C N

800 HRC 22 A N

800 HRC 22 A/B/C N

880 HRC 26 A N

1000 HRC 31 A/D N

550 HRB 85 A/D N

1100 HRC 34 D N

800 HRC 22 D N

1100 HRC 34 A/D N

800 HRC 22
A/C/

D N

700 HRB 95
A/C/

D N

770 HRC 20
A/C/

D N

1100 HRC 34 D N

180 D W

350 A N/W

D W

A/B N/W

A/B N

A/B H

D N

A/B/C N/W
A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N
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Металлы

Нелегированная 
конструкционная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ 

Нелегированная 
конструкционная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ

Листовая сталь
Сверлильная эмульсия, 

эфирное масло

Нелегированная 
инструментальная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ 

Легированная 
инструментальная сталь

Сверлильная эмульсия, 
эфирное масло 

Легированная 
инструментальная сталь

Сверлильная эмульсия, 
эфирное масло

Нержавеющая сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Нержавеющая сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Жаропрочная сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Пружинная сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Серый чугун Сухое

Ковкий чугун
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ 

Стальное литье
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ 

Стальное литье
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ 

Нелегированный 
алюминий

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ

Легированный 
алюминий

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ

Нелегированная медь
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Легированная медь
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Бронза Сухое

Латунь
Сверлильная 

эмульсия

Магний Сухое, без воды
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Полимеры

ПВХ, полиамид Вода

Плексиглас Вода

Бакелит Вода

Пертинакс Сухое

Resopal Сухое

Эбонит Сухое
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*
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*

* *

Bohrspitze

Halbrund-
form,
Spiralnut

Steilspirale, 
gefräst

U-Form,
Spiralnut, 
gefräst und 
rollgewalzt

U-Form,
Spiralnut, 
gefräst

Spiralnut
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U-образная 
форма,
спиральная 
канавка

СпиральПолукруглая 
форма, 
спиральная 
канавка

U-образная 
форма,
спиральная 
канавка
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Для обработки горных пород или бетона Bosch 
рекомендует, прежде всего, использовать 
ударные сверла с патроном SDS-plus, SDS-top 
или SDS-max. Для обработки бетона, натурального 
камня и кирпичной кладки предлагается широкий 
ассортимент сверл с твердосплавными вставками 
и с цилиндрическим хвостовиком. Для древесных и 
щитовых материалов выпускается широкая палитра 
сверл по дереву.

Обработка камня и 
дерева.

Острие сверла

Спиральная канавка

*Отключить удар

Камень

Бетон B35

Бетон B45

Полнотелый кирпич

Пустотелый кирпич

Кровельная черепица

Известняк

Кирпичная кладка

Искусственный камень

Гипсовые панели

Гипсокартонные плиты

Минераловатные плиты

Цементостружечные 
панели (ЦСП)

Шифер

Мрамор

Мрамор, твердый

Диорит

Гранит

Волокнистые плиты на 
цементной основе

Клинкерный кирпич 

Керамическая плитка

Керамическая плитка, 
твердая

Стекло

Керамика
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350 HRB 62 A N 28 – 30 4780 1910 960 640 480

750 HRC 21 A/B/C N 26 – 28 4460 1780 890 590 440

800 HRC 22 A N 26 – 28 4480 1780 890 590 440

800 HRC 22 A/B/C N 26 – 28 4460 1780 890 590 440

880 HRC 26 A N 22 – 24 3980 1600 800 530 400

1000 HRC 31 A/D N 12 – 14 2000 830 400 280 210
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Оптимальное число оборотов соотносится со средней скоростью 
сверления. Не только геометрия сверления, но и проход сверла 
имеют решительное влияние на выбор правильного числа 
оборотов. На этой основе предлагаемая таблица может служить 
только рекомендацией, однако она базируется на большом опыте, 
приобретенном в сотрудничестве с пользователями.

Рекомендуемое число 
оборотов и  
средства охлаждения.

Стойкость сверл увеличивается 
при надлежащем охлаждении 
максимум в 6 раз.

Срок службы

Древесина и щитовой материал

Мягкая древесина  

Твердая древесина

Тропическая древесина

Клееная древесина

Фанерованные ДСП

с ламинированным покрытием
Древесностружечные и волокнистые плиты

Resopal

Formica

Цементостружечные панели (ЦСП)

Гипсокартонные плиты

Минераловатные плиты

Пенобетон

Термопласты

Дуропласты

Жесткий пенопласт

Металлы

Нелегированная 
конструкционная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ 

Нелегированная 
конструкционная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ

Листовая сталь
Сверлильная 

эмульсия

Нелегированная 
инструментальная сталь

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ 

Легированная 
инструментальная сталь

Сверлильная эмульсия, 
эфирное масло 

Легированная 
инструментальная сталь

Сверлильная эмульсия, 
эфирное масло
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3 –6
1000

13 –18
700

20 –30
500

6
1600

8
1400
1000

10 –12
1000
800

14 –18
700
500

20
500
500

6 –25
1000

26 –35
750

36 –40
600

3 –12
500 –1000

6
600

8 –14
500

16 –22
400

24 –26
300

28 –30
200

10 –14
500

16 –22
400

24 –26
300

28 –30
200

6 –15
1600
1300

16 –22
1400
1000

24 –26
1000
800

28 –32
800
800

26
1100

30 –35
800

15 –18
1500

20 –26
1400

28 –35
1000

36 –50
600 –800

10 –20
1500

22 –25
1100

26 –30
900

32 –35
800

36 –50
600

550 HRB 85 A/D N 14 –16 2390 960 480 320 240

1100 HRC 34 D N 8 –10 1450 570 290 190 140

800 HRC 22 D N 10 –12 1750 700 350 230 170

1100 HRC 34 A/D N 8 –10 1450 570 290 190 140

800 HRC 22 A/C/D N 25 –30 4460 1780 890 590 450

700 HRC 95 A/C/D N 25 –30 4460 1780 890 590 450

770 HRC 20 A/C/D N 20 –24 3500 1400 700 460 350

1100 HRC 34 D N 14 –16 2390 960 480 320 240

180 D W 60 – 80 9560 3820 1910 1270 960

350 A N/W 50 – 60 7950 3180 1590 1060 790

D W 30 – 35 5250 2100 1050 700 520

A/B N/W 28 – 30 4780 1910 960 640 480

A/B N 40 – 60 7960 3180 1500 1060 790

A/B H 40 – 60 7960 3180 1500 1080 790

D N 60 – 80 9560 3820 1910 1270 980

A/B/C N/W

A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N

A/B/C N

Принадлежности для электроинструментов Bosch 09/10 Сверление | Обзор | 27

Таблица с указанием числа оборотов при 
работе со сверлами по дереву

Сверло по дереву Standard Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Сверла по древесине с острием M
Длина 250 
Длина 400

Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин
Число оборотов/об/мин

Плоскофрезерные сверла Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Сверло по дереву с зенкером 90° Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Опалубочные и монтажные сверла Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Опалубочные и монтажные сверла
с хвостовиком SDS-plus

Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Винтовые сверла 
Длина 235 
Длина 450

Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин
Число оборотов/об/мин

Сверла для петельных отверстий Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Композитное сверло Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Сверла Форстнера Диаметр в мм
Число оборотов/об/мин

Металлы

Нержавеющая сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Нержавеющая сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Жаропрочная сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Пружинная сталь
Эфирное масло, 

СОЖ

Серый чугун Сухое

Ковкий чугун
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Стальное литье
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Стальное литье
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Нелегированный 
алюминий

Сверлильная 
эмульсия, СОЖ

Легированный алюминий
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Нелегированная медь
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Легированная медь
Сверлильная 

эмульсия, СОЖ

Бронза Сухое

Латунь
Сверлильная 

эмульсия

Магний Сухое, без воды

Полимеры

ПВХ, полиамид Вода

Плексиглас Вода

Бакелит Вода

Пертинакс Сухое

Resopal Сухое

Эбонит Сухое
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M 1,0 0,75 M 2,3 1,90 M 6 5,00 M 18 15,50 M 42 37,50

M 1,1 0,85 M 2,5 2,00 M 7 6,00 M 20 17,50 M 45 40,50

M 1,2 0,95 M 2,6 2,10 M 8 6,80 M 22 19,50 M 48 43,00

M 1,4 1,10 M 3,0 2,50 M 9 7,80 M 24 21,00 M 52 47,00

M 1,4 1,25 M 3,5 2,90 M 10 8,50 M 27 24,00 M 56 50,50

M 1,7 1,30 M 4,0 3,30 M 11 9,50 M 30 26,50  M 60 54,50

M 1,7 1,40 M 4,5 3,80 M 12 10,20 M 33 29,50 M 64 58,00

M 2,0 1,60 M 5,0 4,20 M 14 12,00 M 36 32,00 M 68 62,00

M 3 x 0,35 2,6 M 7 x 0,75 6,2 M 18 x 1,5 16,5 M 30 x 1,5 28,5 M 42 x 1,5 40,50
M 3,5 x 0,35 3,1 M 8 x 0,75 7,2 M 20 x 1,5 18,5 M 32 x 1,5 30,5 M 45 x 1,5 43,50

M 4 x 0,35 3,6 M 9 x 1 8,0 M 22 x 1,5 20,5 M 33 x 1,5 31,5 M 48 x 1,5 46,50

M 4 x 0,5 3,5 M 10 x 1 9,0 M 24 x 1,5 22,5 M 35 x 1,5 33,5 M 50 x 1,5 48,50

M 4,5 x 0,5 4,0 M 11 x 1 10,0 M 25 x 1,5 23,5 M 36 x 1,5 34,5

M 5 x 0,5 4,5 M 12 x 1,5 10,5 M 26 x 1,5 24,5 M 38 x 1,5 36,5
M 5,5 x 0,5 5,0 M 14 x 1,5 12,5 M 27 x 1,5 25,5 M 39 x 1,5 37,5

M 6 x 0,75 5,2 M 16 x 1,5 14,5 M 28 x 1,5 26,5 M 40 x 1,5 38,5

W 1/16˝ 1,15 W 7/32˝ 4,60 W 1/2˝ 10,50 W 1˝ 22,00 W 1 5/8˝ 35,50

W 3/32˝ 1,90 W 1/4˝ 5,10 W 9/16˝ 12,10 W 1 1/8˝ 24,75 W 1 3/4˝ 39,00

W 1/8˝ 2,60 W 5/16˝ 6,50 W 5/8˝ 13,50 W 1 1/4˝ 27,75 W 1 7/8˝ 41,50

W 5/32˝ 3,20 W 3/8˝ 7,90 W 3/4˝ 16,50 W 1 3/8˝ 30,50 W 2˝ 44,50
W 3/16˝ 3,70 W 7/16˝ 9,30 W 7/8˝ 19,25 W 1 1/2˝ 33,50

G 1/8˝ 8,80 G 3/4˝ 24,50 G 1 3/8˝ 42,00 G 2 1/2˝ 72,50 G 3 3/4˝ 104,00

G 1/4˝ 11,80 G 7/8˝ 28,25 G 1 1/2˝ 45,50 G 2 3/4˝ 79,00 G 4˝ 110,50

G 3/8˝ 15,25 G 1˝ 30,75 G 1 3/4˝ 51,50 G 3˝ 85,50

G 1/2˝ 19,00 G 1 1/8˝ 35,50 G 2˝ 57,00 G 3 1/4˝ 91,50

G 5/8˝ 21,00 G 1 1/4˝ 39,50 G 2 1/4˝ 63,00 G 3 1/2˝ 98,00
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Диаметры    
        для нарезных отверстий кернения.

Нарезка пальца по ISO 724 
(метрическая):

–  Резьба подразделяется на 
основную и точную.

–  Углы профиля при метрической 
резьбе (ISO) равны 60°.

Гаечная резьба Витворта (дюймы):
–  Резьба Витворта имеет угол профиля 

55°.
–  Номинальные размеры указаны, 

как правило, в дюймах.

Нарезка гайки по ISO 724 
(метрическая):
–  При основной резьбе указывается 

только внешний диаметр, 
напр. M 12.

–  При точной резьбе помимо 
внешнего диаметра указывается 
увеличение, напр. M 12 x 1,5.

Нормативная метрическая (ISO) резьба по DIN 13

Тонкая метрическая (ISO) резьба по DIN 13

Резьба Витворта по DIN 11

Трубная резьба Витворта по DIN ISO 228
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D3 диаметр стержня
D2 средний диаметр резьбы
D внешний диаметр

D1 диаметр стержня
D2 средний диаметр резьбы
D  номинальный размер резьбы/

внешний диаметр

D1 диаметр стержня
D2 средний диаметр резьбы
D  номинальный размер резьбы/

внешний диаметр
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