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Содержание

Фирма Bosch предоставляет изделия наивысшего качества для шлифования любых материалов: краски, 
древесины, металла или камня. Для любых стандартных угловых, прямых, вибро-, мульти-, ленточных, 
эксцентриковых, варио- и дельташлифмашин в наличии имеется широкая программа профессиональных 
шлифматериалов, гарантирующих максимальную производительность и чистую работу. Кроме того, Bosch 
облегчает теперь выбор шлифматериалов: новая система цветового кодирования позволяет с первого 
взгляда определить, какой абразивный материал подойдет для решения той или иной задачи.

Bosch предлагает широкий выбор изделий 
    для обработки любых материалов.

CS3_SCRU_06_0279_s_SANDING-POLISHING.indd   280 10.11.2008   13:19:12 Uhr



Принадлежности для электроинструментов Bosch 09/10 Шлифование и полировка | Обзор | 281

Новая система цветового кодирования 
позволяет с первого взгляда определить, 
какой 
                            абразивный материал подойдет 
для решения той или иной задачи.

Материалы Преимущества Обрабатывающая поверхность шлифматериала

Краска, лак, затирка, 
шпаклевка

Предотвращение 
преждевременного забивания 
абразива, увеличение срока 
службы в 4 раза

Корунд с напылением 
из стеарата кальция, на 
синтетической смоле и D-
бумаге

Твердая древесина, ДСП, 
металл

Высокое качество зачистки и 
большой срок службы

Корунд на сплошной связке 
из синтетической смолы и 
E-бумаге

Любая древесина

Весь спектр работ от 
грубой зачистки до тонкого 
шлифования

Корунд на синтетической смоле 
или натуральном клее

Мягкая древесина Оптимальная цена
Корунд на натуральном клее и 
B-бумаге

Высококачественная 
сталь, сталь марки VA, 
хромоникелевая сталь, 
листовая сталь

Высокотехнологичный 
абразивный материал для 
высокой производительности и 
сложных работ

Циркон на сплошной связке из 
синтетической смолы

Сталь, любые металлы
Высокое качество зачистки и 
большой срок службы

Корунд на (сплошной) связке 
из синтетической смолы

Металл Оптимальная цена
Корунд на натуральном клее и 
тканевой основе

Камень, стекло, плексиглас, 
лак горячей сушки, мрамор

Высокая эффективность 
любых работ от грубого 
шлифования до полирования

Карбид кремния на связке 
из синтетической смолы и 
D-бумаге

Камень, стекло, плексиглас, 
лак горячей сушки, мрамор с 
водой  

Для твердых материалов; 
подходит также для мокрого 
шлифования

Карбид кремния на сплошной 
связке из синтетической смолы 
и водостойкой D-бумаге
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Для красок, лаков и шпаклевки правильным 
выбором будет White Paint. Покрытие 
из стеарата кальция на корунде и связка 
из искусственной смолы способствует 
замедлению забивания абразива и 
беспрепятственному рабочему процессу. 

White Paint 
означает увеличение срока службы до 4 раз в 
сравнении с традиционными шлифматериалами.
Этот шлифматериал предлагается с 
зернистостью 40 – 400 и может использоваться 
с вибро-, мульти-, эксцентриковыми и 
дельташлифмашинами. 

Существуют 3 типа Red Wood, которые 
оптимально согласованы с твердостью 
различных древесных материалов.

Red Wood-top 
Этот вариант с зернистостью 40 – 400 
на связке из искусственной смолы будут 
незаменимы при обработке твердой древесины, 
ДСП и строительных панелей. Высокая 
производительность шлифования и долгий 
срок службы благодаря покрытию из корунда 
на связке из синтетической смолы делают его 
надёжным партнёром в любой мастерской и 
при любом использовании с вибро-, дельта-, 
эксцентриковыми, угловыми шлифмашинами и 
дрелями.
Red Wood 
Благодаря покрытию из электрокорунда на 
основе синтетической смолы или натурального 
клея (в зависимости от того, что требуется 
для шлифмашины) он наилучшим образом 
подходит для обработки всех видов древесины 
и древесных материалов – от чернового обдира 
до окончательного шлифования. Для вибро-, 
эксцентриковых, варио-, дельта-, мульти- и 
угловых шлифмашин выпускается шлифматериал 
с зернистостью 40 – 240. Для ленточных 
шлифмашин выпускаются ленты с зернистостью 
400.
Red Wood-eco 
Этот шлифматериал с покрытием из корунда 
на натуральном клее лучше всего подходит 
для мягкой древесины. Это самый дешевый 
из красных шлифматериалов с зернистостью 
40 – 240, который особенно подходит для работ с 
вибро- и ручными шлифмашинами.

Четыре цвета для всех областей применения. Система 
цветового кодирования Bosch обеспечивает быстрый выбор.
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Три различных варианта покрытия Blue Metal 
делают этот шлифматериал идеальным для 
работ с самыми различными металлическими 
материалами. 

Blue Metal-top
Этот вариант с покрытием из цирконкорунда на 
связке из искусственной смолы с зернистостью 
24 – 120 особенно подходит для сложных 
шлифовальных работ по высококачественной 
стали, стали марки VА и хромоникелевой стали. 
Даже в жестких условиях применения на угловых 
и прямых шлифмашинах он характеризуется 
утроенной стойкостью по сравнению с 
аналогичными абразивными материалами.
Blue Metal
Мягко проходит по стали, чугуну и стальным 
листам. Шлифматериал с покрытием из 
электрокорунда на связке из синтетической 
смолы выпускается с зернистостью 24–320. 
Он отличается прежде всего высокой 
производительностью зачистки и прочностью, 
и поэтому широко используется с угловыми, 
прямыми и вариошлифмашинами. Выпускается в 
рулонах с зернистостью до 400.
Blue Metal-eco
После обработки этим недорогим 
шлифматериалом с покрытием из корунда 
на натуральном клее ржавые металлические 
поверхности снова начинают блестеть. Она 
также может использоваться для чистового 
шлифования. Blue Metal-eco выпускается с 
зернистостью 40 – 320.

Black Stone используется для выполнения 
самых сложных работ. Подходит для обработки 
очень твердых поверхностей из камня, стекла, 
плексигласа, автомобильного лака и лака 
горячей сушки. 

Black Stone
гарантирует высокую производительность как 
при грубом шлифовании, так и при полировании, 
поскольку возможен оптимальный выбор 
зернистости 60 – 1200 для выполнения любой 
работы. Для эксцентриковых, дельта- и угловых 
шлифмашин. 
Black Stone-waterproof 
выпускается в рулонах и листах, идеально 
подходит для мокрого шлифования.
Внимание: Не использовать электроинструмент 
для мокрого шлифования!

CS3_SCRU_06_0279_s_SANDING-POLISHING.indd   283 16.11.2008   21:57:22 Uhr



284 | Шлифование и полировка | Обзор Принадлежности для электроинструментов Bosch 09/10

Пять составляющих 
    оптимальной эффективности шлифования.

Карбид кремния 
(SiC)

Производственный 
процесс осуществляется 
в электрической печи 
сопротивления с 
использованием смеси из 
прим. 60% 
кварцевого песка и 40% 
нефтяного кокса. При 
1900 – 2200°C компоненты 
кристаллизуются в карбид 

кремния. Добавки опилок 
и поваренной соли 
способствуют чистоте 
материала. 

Получение кристаллов 
с острыми кромками из 
стержня каждой плавки 
обеспечивается путем 
дробления, очистки и 
сортировки. 
Благодаря твердой и хрупкой 
кристаллической структуре 
с острыми краями карбид 
кремния прекрасно подходит 

для обработки твердых и 
вязких материалов.

 Стекло
 Серый чугун
 Камень
 Лак
 Керамика

 Титан
 Резина
 Полимеры

Цирконовый 
корунд 

Цирконовый корунд 
получается в результате 
расплавления смеси из 
двуокиси циркония (ZrO2) 
и окиси алюминия (Al2O3) 
в точно определенных 
пропорциях. При температуре 

около 1900 °C образуется 
микрокристаллическая 
структура, благодаря 
чему освобождаются все 
новые режущие плоскости 
и возникает эффект 
самозатачивания. 

Вследствие высокой 
вязкости цирконовый 
корунд великолепно 

подходит для обработки 
высококачественных сталей.

1. Шлифзерна: острые зубья.

Окись алюминия 
(электрокорунд 
Al2O3)

Сначала осуществляется 
кальцинирование боксита, 
содержащего окись 
алюминия в относительно 
чистой форме. При 
этом отбирается 30% 
объема содержащейся 
воды. Процесс плавки 
осуществляется в 
электродуговой печи при 

температуре свыше 2000°C 
примешиванием кокса и 
железной стружки. При 
охлаждении расплава 
верхняя его часть 
кристаллизуется, образуя 
твердую, вязкую массу с 
содержанием порядка 96% 
Al2O3. Дальнейшая обработка 
происходит, аналогично SiC, 
посредством дробления, 
очистки и сортировки. В 
зависимости от содержания 
Al2O3 по степени твердости 
различают:

  электрокорунд от белого до 
розового 99%

  корунд с покрытием  94 – 97%
 черный корунд 70 – 85%

Синтетический корунд 
отличается исключительными 
твердостью и вязкостью 
и особенно пригоден для 
обработки материалов, 
дающих длинную стружку:

 Металл
 Древесина
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Основания, используемые для шлифматериалов 
на основе, отличаются различными 
характеристиками эластичности, гибкости, 
прочности и т. д. 
При этом различают:

  бумага
  бумага, пропитанная хлоридом цинка
   ткань из хлопка или синтетического волокна 
(полиэфира)

  бумажно-тканевая комбинация

  вулканизованное волокно
Сорта бумаги состоят из особо прочных, вязких 
волокон различного качества, веса и толщины. 
Для мокрого шлифования бумага подвергается 
водостойкой пропитке. К шлифматериалам на 
основе предъявляются высокие требования в 
отношении прочности и стабильности. Поэтому 
материал основы должен изготавливаться из 
технических тканей.

Основа/носитель

Бумага Ткань Вулканизованное волокно

A = прим. 95 г/м2 Х = хлопчатобумажная ткань, тяжелая V8 = 0,8 мм толщиной

B = прим. 105 г/м2 ХF = хлопчатобумажная ткань, легкая V6 = 0,65 мм толщиной

C = прим. 110 г/м2 YX = полиэфирная ткань, тяжелая

D = прим. 130 г/м2 J = хлопчатобумажная ткань, легкая

Е = прим. 250 г/м2 JF = хлопчатобумажная ткань, легкая, высокоэластичная

Основы можно классифицировать по толщине и массе материала, из которого они сделаны.

Эти значения определяют степень эластичности и сопротивляемости основы разрыву.

Эластичность основы

E- D- C- B- A- 
YX- X- XF- J- JF- 
 V8-  V6-  

низкая

Сопротивляемость основы разрыву

E- D- C- B- A- 
YX- X- XF- J- JF- 
 V8-  V6-  

низкая

2. Основа: гибкая база.

высокая высокая

Бумага
Ткань
Вулканизованное 
волокно

Бумага
Ткань
Вулканизованное 
волокно
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Синтетическая смола в 
качестве поверхностной 
связки 

Натуральный клей в 
качестве 
внутренней связки 

Основа

Синтетическая 

смола в качестве 

поверхностной связки 

Натуральный клей в 

качестве внутренней 

связки 

Основа

Натуральный клей в 
качестве поверхностной 
связки 

Натуральный клей в 
качестве 
внутренней связки 

Основа

Связка на основе натурального клея

Связка из искусственной смолы

Связка из искусственной смолы

Производительность шлифматериалов на основе 
в решающей степени определяется прочностью 
сцепления зерен с основой. Связка должна 
прочно удерживать шлифзерна на основе и 
одновременно обеспечивать определенную 
гибкость шлифматериала. 

В качестве связки используются 
преимущественно искусственные смолы, а в 
редких случаях – мездровый клей животного 
происхождения. В очень стабильной 
пластмассовой связке, когда и внутренний, и 
наружный слой связки состоят из искусственной 
смолы, шлифзерна особенно прочно соединены 
с основой. Благодаря этому они обладают 
повышенной износоустойчивостью даже при 
мощном нажиме и подходят для шлифования с 
высокой производительностью обдирки. 

Модифицирование различных видов смол 
позволяет использовать различные связки 

– от особо твердых до высокоэластичных. 
В сочетании с соответствующей основой 
создаются шлифматериалы на основе – от особо 
твердых до сверхгибких.

3. Связка: "умный" клей.
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Связка на основе натурального клея

Связка из искусственной смолы

Связка из искусственной смолы

Покрытие активным веществом наносится 
на шлифматериалы со сплошной связкой из 
искусственной смолы. При этом поверхность 
покрывается стеаратом кальция. Аналогичный 
воску материал покрытия обеспечивает 
легкость удаления шлифовальной пыли, – в 
частности, частичек краски, – с поверхности 
шлифматериала. Это замедляет забивание 
шлифматериала и создает предпосылки 
для увеличения до 4 раз срока службы при 
шлифовании красок, лаков и шпаклевок.

Стеарат кальция 

Синтетическая смола в 
качестве поверхностной 
связки 

Натуральный клей в качестве 
внутренней связки 

Основа

Основа/носитель

4. Покрытие активным веществом: незначительное забивание.

При закрытом распределении абразивный 
материал наносится на основе без промежутков 
и покрывает всю поверхность основы.
Вследствие лучшего контакта абразивного 
материала с поверхностью при использовании 
шлифматериалов с таким распределением 
производительность съёма выше, а 
шероховатость меньше.

5. Гранулометрический состав: оптимальный съём материала

При открытом распределении абразивный 
материал наносится с определёнными 
промежутками и покрывает ок. 50–70 % 
поверхности основы.
Шлифматериалы с таким распределением 
используются для обработки алюминия, мягкой 
древесины и лакокрасочных покрытий.

Поверхностная 

связка 

Внутренняя 

связка 

Основа

Закрытое распределение

Поверхностная 

связка 

Внутренняя 

связка 

Основа

Открытое распределение
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 Краска Древесина Металл Специальные Программа для полирования

    Инструменты Применение

Эксцентриковые шлифмашины для тонкого 
шлифования ровных и изогнутых поверхностей. K 40  –  400 K 40  –  400 K 40 – 240 K 80 – 1200

Дельташлифмашины для качественного 
шлифования с обработкой мельчайших углов. K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 80 – 1200

Мультишлифмашины для небольших ровных 
поверхностей вплоть до обработки мельчайших углов. K 40 – 180 K 40 – 240

Виброшлифмашины для больших и ровных 
поверхностей и чистовой обработки всех углов. K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 40 – 240

Ленточные шлифмашины для максимального 
съёма на больших поверхностях. K 40 – 400

Вариошлифмашины для интенсивного съёма на 
небольших и труднодоступных поверхностях. K 40 – 240 K 60 – 240

Угловые шлифмашины для быстрого и грубого съёма. K 40 – 240 K 60 – 320

Дрели для небольших ровных поверхностей.
K 40 – 240
K 40– 180 K 60 – 320

Виброшлифмашины и ручные шлифмашины K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 40 – 320 K 40 – 320 K 80 – 1200

K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 400 K 40 – 400 K 80 – 800

Правильное соответствие 
                            электроинструментам.
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 Краска Древесина Металл Специальные Программа для полирования

    Инструменты Применение

Эксцентриковые шлифмашины для тонкого 
шлифования ровных и изогнутых поверхностей. K 40  –  400 K 40  –  400 K 40 – 240 K 80 – 1200

Дельташлифмашины для качественного 
шлифования с обработкой мельчайших углов. K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 80 – 1200

Мультишлифмашины для небольших ровных 
поверхностей вплоть до обработки мельчайших углов. K 40 – 180 K 40 – 240

Виброшлифмашины для больших и ровных 
поверхностей и чистовой обработки всех углов. K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 40 – 240

Ленточные шлифмашины для максимального 
съёма на больших поверхностях. K 40 – 400

Вариошлифмашины для интенсивного съёма на 
небольших и труднодоступных поверхностях. K 40 – 240 K 60 – 240

Угловые шлифмашины для быстрого и грубого съёма. K 40 – 240 K 60 – 320

Дрели для небольших ровных поверхностей.
K 40 – 240
K 40– 180 K 60 – 320

Виброшлифмашины и ручные шлифмашины K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 240 K 40 – 320 K 40 – 320 K 80 – 1200

K 40 – 320 K 40 – 400 K 40 – 400 K 40 – 400 K 80 – 800
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Наиболее подходящий шлифлист 
                     для любого вида работ.
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П
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С
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рн

ы
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ш
вы

крупный
40
60

Для сошлифовывания 
краски.

D-Бумага

Корунд с 
покрытием 

из 
стеарата 
кальция

Связка из 
синтетической 

смолы
(полу)

замкнутые 40 – 400 40 – 320 40 – 180 40 – 320 40 – 240 40 – 320 40 – 320

средний

80
100
120

Для шлифования 
нанесенного кистью 
слоя краски (например, 
удаления следов кисти, 
капель краски и подтеков).

мелкий

180
240
320
400

Для окончательной 
шлифовки грунтовки перед 
лакированием.

крупный
40
60

Для предварительной 
шлифовки, например, 
шероховатых, не 
обработанных рубанком 
брусьев и досок. R

ed
 W

o
o

d
-t

o
p

Е-бумага Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 400 40 – 400 40 – 400 40 – 240 40 – 400

средний

80
100
120

Для выравнивания 
поверхности и 
сошлифовывания 
неровностей малых 
размеров. R

ed
 W

o
o

d

Бумага 
A, B, C в 

зависимости 
от размеров 

зерна Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 240 40 – 400 40 – 400

Х-ткань Корунд
Синтетическая 

смола незамкнутые 40 – 240 60 – 240

Е-бумага Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 240

Е-бумага Корунд
Синтетическая 

смола незамкнутые 40 – 240 40 – 240

Бумага 
A, C, D в 

зависимости 
от размеров 

зерна Корунд

Клей/
смола

Смола/
смола

открытый/
закрытый 40 – 240

мелкий

180
240
320
400

Для окончательного и 
тонкого шлифования 
древесины R

ed
 W

o
o

d
-e

co

B-бумага Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 240 40 – 240

 подходит,  условно подходит

В
ы

со
ко

ка
че

ст
ве

нн
ая

 с
та

ль
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ф
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крупный
40
60

Для сошлифовывания 
краски.

D-Бумага

Корунд с 
покрытием 

из 
стеарата 
кальция

Связка из 
синтетической 

смолы
(полу)

замкнутые 40 – 400 40 – 320 40 – 180 40 – 320 40 – 240 40 – 320 40 – 320

средний

80
100
120

Для шлифования 
нанесенного кистью 
слоя краски (например, 
удаления следов кисти, 
капель краски и подтеков).

мелкий

180
240
320
400

Для окончательной 
шлифовки грунтовки перед 
лакированием.

крупный
40
60

Для предварительной 
шлифовки, например, 
шероховатых, не 
обработанных рубанком 
брусьев и досок. R

ed
 W

o
o

d
-t

o
p

Е-бумага Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 400 40 – 400 40 – 400 40 – 240 40 – 400

средний

80
100
120

Для выравнивания 
поверхности и 
сошлифовывания 
неровностей малых 
размеров. R

ed
 W

o
o

d

Бумага 
A, B, C в 

зависимости 
от размеров 

зерна Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 240 40 – 400 40 – 400

Х-ткань Корунд
Синтетическая 

смола незамкнутые 40 – 240 60 – 240

Е-бумага Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 240

Е-бумага Корунд
Синтетическая 

смола незамкнутые 40 – 240 40 – 240

Бумага 
A, C, D в 

зависимости 
от размеров 

зерна Корунд

Клей/
смола

Смола/
смола

открытый/
закрытый 40 – 240

мелкий

180
240
320
400

Для окончательного и 
тонкого шлифования 
древесины R

ed
 W

o
o

d
-e

co

B-бумага Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 240 40 – 240

Э
кс
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е 
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ы

Л
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чн

ы
е 

ш
ли

ф
м

аш
ин

ы

CS3_SCRU_06_0279_s_SANDING-POLISHING.indd   291 10.11.2008   13:19:23 Uhr



292 | Шлифование и полировка | Обзор Принадлежности для электроинструментов Bosch 09/10

Наиболее подходящий шлифлист 
                     для любого вида работ.
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В
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нт

ы
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ф
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ов

С
ва

рн
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ш
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крупный

24
(Фибра)

36
60

Для удаления окалины 
и ржавчины, а также 
сошлифовывания 
небольших выступов.

B
lu

e 
M

et
al

-t
o

p
Фибровый 

круг
V8-

фибра
Цирконовый 

корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 24  –  120

Лепестковый 
круг

YX-ткань Цирконовый 
корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40  –  120

Шлифкольцо
YX-ткань Цирконовый 

корунд

Связка из 
синтетической 

смолы
плотное 

напыление 36 – 120

B
lu

e 
M

et
al

Фибровый 
круг

V8-
фибра Корунд 

Связка из 
синтетической 

смолы 24 – 120

средний

80
100
120

Для удаления заусенцев 
и чистового шлифования 
листовых материалов и 
фасонных деталей.

Лепестковый 
круг

YX-ткань
Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 120

Шлифлист 
для ручного 

шлифования
JF-ткань

Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320 40 – 400

Рулоны
JF-ткань

Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320 40 – 400

Шлифлента с 
регулируемым 

профилем
YX-ткань Цирконовый 

корунд

Связка из 
синтетической 

смолы
плотное 

напыление 60 – 240

мелкий

180
240
320

Для окончательной 
отделки/структурного 
шлифования. B

lu
e 

M
et

al
-e

co

Шлифлист 
для ручного 

шлифования Полотно Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320

крупный 60
Для предварительного 
шлифования.

B
la

ck
 S

to
n

e

Пена со 
стабилизирующей 

полиамидной 
решеткой SiC

Синтетическая 
смола

320 –
1200

320 –
1200средний

80
100
120

Для формовочного 
шлифования и снятия 
фасок.

мелкий

180
240
320
400

Для тонкого шлифования 
при обработке.

B
la

ck
 S

to
n

e
-w

at
er

p
ro

o
f

Бумага 
B, C, E в 

зависимости 
от размеров 

зерна SiC
Связка из 

синтетической незамкнутые
80 –

1200
80 –

1200
80 –

1200 60 – 320 60 – 320
80 –

1200 80 – 800
очень 
мелкий

600
1200

Полирование и 
округление кромок.

 подходит,  условно подходит

В
ы

со
ко

ка
че

ст
ве

нн
ая

 с
та

ль
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крупный

24
(Фибра)

36
60

Для удаления окалины 
и ржавчины, а также 
сошлифовывания 
небольших выступов.

B
lu

e 
M

et
al

-t
o

p

Фибровый 
круг

V8-
фибра

Цирконовый 
корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 24  –  120

Лепестковый 
круг

YX-ткань Цирконовый 
корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40  –  120

Шлифкольцо
YX-ткань Цирконовый 

корунд

Связка из 
синтетической 

смолы
плотное 

напыление 36 – 120

B
lu

e 
M

et
al

Фибровый 
круг

V8-
фибра Корунд 

Связка из 
синтетической 

смолы 24 – 120

средний

80
100
120

Для удаления заусенцев 
и чистового шлифования 
листовых материалов и 
фасонных деталей.

Лепестковый 
круг

YX-ткань
Корунд

Связка из 
синтетической 

смолы незамкнутые 40 – 120

Шлифлист 
для ручного 

шлифования
JF-ткань

Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320 40 – 400

Рулоны
JF-ткань

Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320 40 – 400

Шлифлента с 
регулируемым 

профилем
YX-ткань Цирконовый 

корунд

Связка из 
синтетической 

смолы
плотное 

напыление 60 – 240

мелкий

180
240
320

Для окончательной 
отделки/структурного 
шлифования. B

lu
e 

M
et

al
-e

co

Шлифлист 
для ручного 

шлифования Полотно Корунд
Натуральный 

клей незамкнутые 40 – 320

крупный 60
Для предварительного 
шлифования.

B
la

ck
 S

to
n

e

Пена со 
стабилизирующей 

полиамидной 
решеткой SiC

Синтетическая 
смола

320 –
1200

320 –
1200средний

80
100
120

Для формовочного 
шлифования и снятия 
фасок.

мелкий

180
240
320
400

Для тонкого шлифования 
при обработке.

B
la

ck
 S

to
n

e
-w

at
er

p
ro

o
f

Бумага 
B, C, E в 

зависимости 
от размеров 

зерна SiC
Связка из 

синтетической незамкнутые
80 –

1200
80 –

1200
80 –

1200 60 – 320 60 – 320
80 –

1200 80 – 800
очень 
мелкий

600
1200

Полирование и 
округление кромок.
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Какой шлифлист требуется 
для конкретной машины?

Эксцентриковые шлифмашины

Ти
п

Ø
, м

м

Ти
п

Ø
, м

м

Ти
п

Ø
, м

м

Ко
ли

че
ст

во
 

от
ве

рс
ти

й

Ко
ли

че
ст

во
 

от
ве

рс
ти

й

Ко
ли

че
ст

во
 

от
ве

рс
ти

й

Bosch Elu Makita

GEX 125A/AC 125 8 ES 55E 125 8 BO 5000 125 8

GEX 150AC/ACE 150 6 ES 56E/EK 150 6 BO 5010 125 8

GEX 150 Turbo 150 6 Fein BO 5021(K) 125 8

PEX 11A/AE 115 8 MSF 636-1 150 8 BO 6030 150 8

PEX 12A/AE 125 8 MSF 649-2A/2B 150 8 BO 6040 150 8

PEX 15AE 150 6 150 16 Metabo

PEX 115 115 8 Felisatti SXE 125 125 8

PEX 125A 125 8 TP 521/(E)AS 150 6 SXE 425 125 8

PEX 125AE 125 8 TP 522/AS/CE 150 6 SXE 425XL 150 6

PEX 220A 125 8 Festo/Festool SXE 450 DUO 150 6

PEX 270A/AE 125 8 ES 125/E 125 8 Milwaukee

PEX 300A/E 125 8 ES 150/3 EQ/-C 150 9 PRS 125E 125 8

PEX 400AE 125 8 ES 150/5 EQ/-C 150 9 ROS 150E 150 6

PEX 420AE 150 6 ET 2E 150 9 Peugeot

AEG ETS 150/3 EQ 150 9 PAE 115 115 8

EX 400 125 8 ETS 150/3 EQ-C 150 9 PRX 150E 150 6

EX 450 125 8 ETS 150/3 EQ-Plus 150 9 PROTOOL

EX 450 (150) 150 16 ETS 150/5 EQ 150 9 ESP 150E 15 9

EXE 400 125 8 ETS 150/5 EQ-C 150 9 RYOBI

EXE 450 150 8 ETS 150/5 EQ-Plus 150 9 ERO 2412V 125 8

EXE 460 (125) 125 8 RO 150E 150 9 Skil

EXE 460 125/150 8/6 RO 150 E(-Plus) 150 9 7400 125 8

EXE 460 (150) 150 16 WTS 150/7E (-Plus) 150 9 7402 125 8

ROS 150E 150 6 Flex 7415 115 8

Atlas Copco XS 712A 125 8 7425 125 8

TEX 150 125 8 X/XS 1107VE 150 6 7430 125 8

TXE 150 150 16 Hilti 7435 125 8

Black & Decker WFE 380 150 6 Stayer

BD 190/S/D 125 8 WFE 450-E 150 6 LRT 115 115 8

BD 190/S/E 125 8 Hitachi LRT 150 150 6

KA 190/S/E 125 8 SAY 150A 150 6 RO 150 110 6

KA 198GT 125 8 SV 13YA 125 8 Wegoma

XTA 90EK 125 8 SV 13YB 125 8 LRE 84H 125 8

Casals TSV 13Y 125 8 RT 118N 150 6

VEX 150E 150 8 Holz-Her RTE (1)46L 150 6

DeWalt 2445 150 16 RX 91C 150 6

D 26410 150 6 Kress

D 26453 125 8 900 MPS 125 8

DW 423 125 8 900 HEX 150 6

DW 443 150 6 CPS 6115-1/E 115 8

Einhell CPS 6125-1/E 125 8

BES 125 125 8 CPS 6125E Set 125 8

EX 115 115 8 HEX 1385E 125 8

HEX 6385E 125 8
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Дельташлифмашины

Bosch

PSM 80 102  x  62/93 11

PSM 160A 102  x  62/93 11

PSM 1400 Ventaro 102  x  62/93 11

Prio 102  x  62/93 11

Black & Decker

KA 150K 95  x  135 4

KA 200FK 95  x  135 4

KA 220 Multi 100  x  160 8

KA 220E Multi 100  x  160 8

KA 250K Multi 100  x  160 8

KA 260GT 100  x  160 8

KA 260GTK 100  x  160 8

Skil

7208 (Octo) 102  x  62/93 11

87  x  32 0

7210 (Fox) 87  x  32 0

7240 Fox 87  x  32 0

7370 Fox 87  x  32 0

Мультишлифмашины

Bosch Einhell Makita

GDA 280E 93 6 BDS 180 93 6 BO 4561 93 6

PDA 100 93 6 Fein Metabo

PDA 120E 93 6 MOX 6-24/-25 82 0 DSE 130 93 6

PDA 180/E 93 6 MSX 315 82 0 DSE 170 93 6

PDA 240E 93 6 MSX 636-1/-2 82 0 DSE 300/Intec 93 6

AEG MSXE 636-2 82 0 Skil

DSE 220 105 6 Festo/Festool 7110 93 6

DSE 260 105 6 DS 400/E/EQ 100  x  150 7 7115 93 6

Casals DX 93E/Plus 95 6

BLD 180 93 6 Kress

VLD 230 93 6 CDS 6425 105 6

DeWalt CDS 642EXL 120 6

D 26430 93 6 CDS 280DSXL 120 6
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Bosch Black & Decker

GSS 16A 80  x  133 8 на липучке KA 186/E 93  x  185 8 на липучке

80  x  166 8 на зажимах KA 196 93  x  230 8 на зажимах

GSS 23/AE 93  x  230 8 на зажимах KA 197E 93  x  185 на липучке

GSS 23AE 93  x  185 8 на липучке 93  x  230 на зажимах

93  x  280 8 на липучке, удл. ШП KA 197EKA 93  x  185 на липучке

GSS 140A 115  x  107 6 на липучке 93  x  230 на зажимах

115  x  140 6 на зажимах KA 197KA 93  x  185 на липучке

GSS 230A/AE 93  x  185 8 на липучке 93  x  230 на зажимах

93  x  280 8 на липучке, удл. ШП KA 273 115  x  230 14 на липучке

GSS 230AE 93  x  280 8 на зажимах 115  x  280 14 на зажимах

GSS 280A/AE 115  x  230 14 на липучке KA 274EKA 93  x  280 14 на зажимах

GSS 280AE 115  x  280 14 на зажимах KC 185E 93  x  230 0 на зажимах

PSS 23 93  x  185 8 на липучке KC 962 93  x  230 0 на зажимах

PSS 23/A 93  x  230 8 на зажимах 115  x  280 14 на зажимах

PSS 23A/AE 93  x  185 8 на липучке P 63-01 80  x  133 8 на липучке

PSS 23AE 93  x  230 8 на зажимах 80  x  166 8 на зажимах

PSS 28AE 115  x  230 14 на липучке P 63-03/04/05 115   x  280 14 на зажимах

115  x  280 14 на зажимах SR 410E 115  x  280 14 на зажимах

115  x  340 0 на липучке, удл. VB 135A 93  x  230 0 на зажимах

PSS 180A 93  x  185 8 на липучке 115  x  280 14 на зажимах

PSS 200A 93  x  185 8 на липучке Casals

PSS 220AC 93  x  230 8 на зажимах BLR 170 93  x  230 0 на зажимах

PSS 230 93  x  230 8 на зажимах BLR 250 115  x  230 14 на липучке

PSS 240A/AE 93  x  185 8 на липучке 115  x  280 14 на зажимах

93  x  230 8 на зажимах KLR 210 93  x  185 8 на липучке

PSS 250AE 93  x  185 8 на липучке LN 216 115  x  280 14 на зажимах

93  x  230 8 на зажимах LR 228 115  x  280 14 на зажимах

PSS 280AE 115  x  230 14 на липучке VLR 210 93  x  230 0 на зажимах

115  x  280 14 на зажимах VLR 300 115  x  230 14 на липучке

PSS 300AE 115  x  230 14 на липучке DeWalt

115  x  280 14 на зажимах D 26423 93  x  185 на липучке

AEG D 26422 93  x  230 на зажимах

FS 2 80  x  133 8 на липучке DW 411 115  x  140 8 на зажимах

VS 230/E 93  x  230 8 на зажимах Einhell

VS/E 230 93  x  185 8 на липучке BSS 150 93  x  230 на зажимах

VS/E 260 93  x  185 8 на липучке EST 170 93  x  185 8 на липучке

VSS/E 260 93  x  230 8 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

Atlas Copco ERU 270 115  x  230 14 на липучке

VS 11 80  x  133 8 на липучке ESU 270 115  x  280 0 на зажимах

80  x  166 8 на зажимах Elu

VSE 230 115  x  230 14 на липучке VS 41/71 115  x  230 14 на липучке

115  x  280 14 на зажимах 115  x  280 14 на зажимах

VSE/VSS 22 93  x  185 8 на липучке VS 280 115  x  280 14 на зажимах

VSSE 288 115  x  280 14 на зажимах VSE/VSSE 280 115  x  280 14 на зажимах

VSS/VSSE 20 115  x  230 14 на липучке Fein

115  x  280 14 на зажимах MSS 641A/B 115  x  230 14 на липучке

VS/VSE 280 115 x  280 14 на зажимах Felisatti

Black & Decker TP 31 80  x  133 8 на липучке

BD 175 93  x  230 8 на зажимах TP 31E 80  x  133 8 на липучке

BD 273 115  x  280 14 на зажимах

BD/DN 180E 93  x  230 8 на зажимах

CD 400 93  x  230 8 на зажимах

DN 41AE 93  x  230 8 на зажимах

DN 180E 115  x  280 14 на зажимах

KA 175 93  x  185 8 на липучке

KA 180E 115  x  280 14 на зажимах

KA 185/E 93  x  230 8 на зажимах

Виброшлифмашины
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Festo/Festool Metabo

LRS 93G/M 93  x  185 8 на липучке SRE 227 93  x  230 8 на зажимах

RS 1STF 115  x  230 14 на липучке SRE 329 115  x  280 14 на зажимах

RS 2/E/STF 115  x  230 14 на липучке SRE 357 93  x  230 8 на зажимах

RS 3/E 93  x  185 8 на липучке SRE 359 115  x  230 14 на липучке

93  x  230 8 на зажимах 115  x  280 14 на зажимах

115  x  280 14 на зажимах Milwaukee

RS 4E 80  x  133 8 на липучке POS 13 80  x  133 8 на липучке

80  x  166 8 на зажимах Peugeot

RS 4/E 115  x  280 0 на зажимах PV 240A 93  x  185 8 на липучке

RS 4 STF/ESTF 80  x  133 8 на липучке 93  x  230 8 на зажимах

93  x  178 8 на липучке PV 290/A 115  x  280 0 на зажимах

RS 400 80  x  133 8 на липучке TV 4102 93  x  185 8 на липучке

RS 400-Plus 80  x  133 8 на липучке 93  x  230 8 на зажимах

Hitachi RYOBI

FS 10SB 93  x  185 8 на липучке NS 40/401 93  x  230 8 на зажимах

SV 12SD/V 115  x  230 14 на липучке NS 801 93  x  230 8 на зажимах

115  x  280 14 на зажимах NS 6200 115  x  230 14 на липучке

SV 12SF 115  x  115 8 на липучке NS 6300A 115  x  230 14 на липучке

SV 8SA 80  x  133 8 на липучке S 33K 93  x  185 8 на липучке

80  x  166 8 на зажимах S 35 93  x  230 8 на зажимах

Holz-Her S 605D 115  x  140 8 на зажимах

2241 115  x  230 14 на липучке Skil

Kress 666 115  x  230 14 на липучке

CRS 6165A 115  x  280 14 на зажимах 115  x  280 8 на зажимах

CRS 6175A/EA 115  x  230 14 на липучке 115  x  280 14 на зажимах

CRS 6175ES 115  x  280 14 на зажимах 7270 93  x  185 на липучке

Makita 7300 93  x  185 8 на липучке

990 93  x  230 0 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

4554 115  x  115 8 на липучке 115  x  280 14 на зажимах

9036 93  x  185 8 на липучке 7310 93  x  230 8 на зажимах

93  x  230 8 на зажимах 7315 93  x  230 8 на зажимах

9045B/N 115  x  230 14 на липучке 7320 93  x  185 8 на липучке

9046 115  x  230 14 на липучке 93  x  230 8 на зажимах

115  x  280 14 на зажимах 7330 93  x  185 8 на липучке

9047 115  x  280 0 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

BO 3700 93  x  230 8 на зажимах 7330S 93  x  230 8 на зажимах

BO 4553/4554 115  x  140 8 на зажимах 7340 93  x  185 8 на липучке

BO 4556 115  x  140 8 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

BO 4900V 115  x  280 14 на зажимах 7350 93  x  230 8 на зажимах

Metabo 7360 93  x  185 8 на липучке

SF 226 93  x  230 0 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

SFE 227 93  x  230 0 на зажимах 7365 93  x  185 8 на липучке

SR 10-23 93  x  230 8 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

SR 10-23 Intec 93  x  230 8 на зажимах 7380 115  x  280 14 на зажимах

SR 20-23 93  x  230 8 на зажимах 7385 93  x  230 8 на зажимах

SR 216 115  x  115 8 на липучке 7390 93  x  185 8 на липучке

SR 221 93  x  230 0 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

SR 226 93  x  230 8 на зажимах 7395 93  x  185 8 на липучке

SR 328 115  x  280 14 на зажимах 93  x  230 8 на зажимах

SR 356 93  x  185 8 на липучке 7560 110  x  140 8 на зажимах

93  x  230 8 на зажимах 7576 115  x  140 8 на зажимах

SR 357 93  x  185 8 на липучке 7576U 115  x  140 8 на зажимах

SR 358 115  x  230 14 на липучке Wegoma

115  x  280 8 на зажимах LR 184H 93  x  185 на липучке

SR 4320 93  x  230 0 на зажимах LRE 84H 80  x  166 8 на зажимах

SR 4321 115  x  280 14 на зажимах

SR 4350 93  x  185 8 на липучке

93  x  230 8 на зажимах

SR 4351 115  x  230 14 на липучке

SRA 60 115  x  115 8 на липучке

SRE 217 115  x  115 8 на липучке
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Bosch Festo Ryobi

GBS 75A/AE 75  x  533 BS 75 75  x  533 B 422 100  x  560

GBS 100AE 100  x  610 BS 75E 75  x  533 B 7075 75  x  533

GBS 100A/AE 100  x  620 BS 75 E-Plus 75  x  533 B 7076 75  x  533

GVS 350AE 40  x  303 Комплект BS 75 E 75  x  533 B 7100 75  x  610

PBS 7 75  x  457 BS 105 105  x  620 B 7200A 100  x  610

PBS 7AE 75  x  457 BS 105E 105  x  620 B 850F/FK5 75  x  533

PBS 60/E 60  x  400 Комплект BS 105 E 105  x  620 BE 321SF 75  x  533

PBS 75A/AE 75  x  533 BU 25 100  x  560 BE 422K5 100  x  560

PVS 300AE 40  x  303 Hitachi BE 424 100  x  610

AEG 9924 DB 75  x  610 HB 422 100  x  560

BBS 1100 100  x  560 SB 10T/V 100  x  610 HBE 422 100  x  560

BBSE 1100 100  x  560 SB 75 75  x  533 EBS 1310VF 100  x  610

HBS/HBSE 65 65  x  410 SB 110 105  x  620 EBS 9576V 75  x  533

HBS/HBSE 100 100  x  560 110  x  620 Skil

100  x  620 HOLZ HER 593U 63  x  406

HBSE 600 75  x  533 2405 65  x  410 594U 75  x  533

RBSE 75AE 75  x  533 2406 65  x  410 1100 75  x  457

Atlas Copco 2410 75  x  533 1200 75  x  457

BBS 100 100  x  560 2411 75  x  533 1200H 75  x  457

100  x  620 2420 75  x  533 1205 75  x  457

BBSE 100 100  x  560 2422 100  x  620 1205H 75  x  457

100  x  620 105  x  620 1400 102  x  552

HBSE 75 75  x  533 2423 100  x  620 1400H 102  x  552

MBSE 705 75  x  533 2424 100  x  620 1405H 102  x  552

Black & Decker 105  x  620 5903 63  x  406

BD 83/E 65  x  410 Kress 7600 75  x  457

BD 85 75  x  508 CBS 6800/E 65  x  410 7600A 75  x  457

BS 650 65  x  410 Makita 7610 75  x  457

DN 83/E 65  x  410 9402 100  x  610 7620 75  x  457

DN 85/E 75  x  508 100  x  620 7630 75  x  457

KA 75/E 75  x  533 9403 100  x  610 7640 75  x  533

KA 83 65  x  410 9404 100  x  610 7650 75  x  533

75  x  508 9901 75  x  533 7675 75  x  457

KA 83E 65  x  410 9902 75  x  533 7675S 75  x  457

KA 85 75  x  457 9903 75  x  533 Stayer

KA 88 75  x  533 9910 75  x  457 2 N75 75  x  533

Powerfile KA 290 13  x  451 9911 75  x  457 Wegoma

Powerfile KA 292E 13  x  451 9920 75  x  610 LB 31EA 100  x  610

Powerfile KA 293E 13  x  451 9924 75  x  610

SR 500E 75  x  508 9900B 75  x  533

XT 80EK 75  x  533 9924DB 100  x  610

Casals 100  x  620

LC 75 75  x  533 Metabo

LC 110 110  x  620 BA 0665 65  x  410

DeWalt BA 0666 65  x  410

DW 430 75  x  533 BA 0775 75  x  533

DW 431 75  x  533 BA 6100 100  x  620

DW 432 75  x  533 BA 6101 105  x  620

DW 433 75  x  533 BAE 0876 75  x  533

DW 650 100  x  560 BAE 1075 75  x  533

DW 650E 100  x  560 Peugeot

Einhell PAB 75 75  x  533

BBS 720 75  x  457 PB 75 75  x  457

Elu PB 600/H 75  x  457

MHB 90/E 100  x  560 RP 102 102  x  552

MHB 157E 75  x  480 TPB 7500 75  x  457

MHB 158/E 75  x  480

Felisatti

TP 411 75  x  533
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Ти
п

Какой шлифматериал требуется 
           для конкретной машины?

Шлифлисты для эксцентриковых шлифмашин
М

ар
ка

Ти
п

М
ар

ка

115 мм, 8 отверстий

Bosch PEX 11A/AE

PEX 115

Einhell EX 115

Kress CPS 6115-1/E

Peugeot  PAE 115

Skil 7415

Stayer LRT 115

125 мм, 8 отверстий

Bosch GEX 125A/AC

PEX 12A/AE

PEX 125A-1

PEX 125AE

PEX 220A

PEX 270A/AE

PEX 300A/E

PEX 400AE

AEG EX 400

EX 450

EXE 400

EXE 450

EXE 460 (125)

Atlas Copco TXE 150

Black & Decker BD 190/S/E

KA 190/S/E

DeWalt DW 423

Elu ES 55E

Fein MSF 636-1

Festo/Festool ES 125/E

ES 125 (Plus)

Hitachi TSV 13Y

Kress CPS 6125-1/E

CPS 6125  Set

HEX 1385E

HEX 6385E

Makita BO 5000

BO 5010

BO 5021 (K)

Metabo SXE 125

SXE 425

Skil 7400

7402

7425

7430

7435

Wegoma LRE 84H

150 мм, 6 отверстий

Bosch GEX 150AC/ACE

GEX  150 Turbo

PEX 15AE

PEX 420AE

AEG EXE 460 (150)

ROS 150E

DeWalt DW 443

Elu ES 56E/EK

Felisatti TP 521AS/EAS

TP 522AS

Flex X/XS 1170VE

Hilti WFE 380

WFE 450E

Hitachi SAY 150A

Kress 900HEX

Metabo SXE 425XL

SXE 450 DUO

Milwaukee ROS 150E

Peugeot PRX 150E

Pro Tool ESP 150E

Stayer LRT 150

RO 150

Wegoma RX 91C

150 мм, 8 отверстий

AEG EXE 450

Casals VEX 150E

Fein MSF 636-1

MSF 649-2A/-2B

150 мм, 9 отверстий

Festo/Festool ET 2E

RO 150E

ES 150/3EQ/C

ES 150/5EQ/C

Pro Tool ESP 150E

Makita BO 6030

BO 6040

150 мм, 16 отверстий

AEG EX 450

EXE 450

EXE 460 (150)

Atlas Copco TXE 150

Fein MSF 649-2A/-2B

Holz Her 2445

CS3_SCRU_06_0279_s_SANDING-POLISHING.indd   299 10.11.2008   13:19:30 Uhr



300 | Шлифование и полировка | Обзор Принадлежности для электроинструментов Bosch 09/10

Шлифлисты для дельташлифмашин

Bosch Multi, Skil B & D Mouse

Bosch PSM 160A Black & Decker KA 150K

PSM 80 ICC 200FK

PSM 1400 (Ventaro)

PRIO

Skil 7208 (Octo)

B & D Multi

Black & Decker KA 150K

KA 200FK

KA 220 Multi

KA 220E Multi

KA 225

KA 250K Multi

93 мм, 6 отверстий 105 мм, 6 отверстий

Bosch GDA 280E AEG DSE 220

PDA 100 DSE 260

PDA 120E Kress CDS 6425

PDA 180/E

PDA 240E

PSM 160A

Casals BLD 180 120 мм, 6 отверстий

VLD 230 Kress CDS 280DSXL

Makita BO 4561 CDS 6425EXL

Metabo DSE 130

DSE 170

DSE 300/Intec

Skil 7110

7115 32 мм, без отверстий

95 мм, 6 отверстий Bosch GDA 280E

Festo/Festool DX 93E/E Plus PDA 180E

PDA 240E

Skil 7208 (Octo)

7210 (Fox)

7240 (Fox)

100  x  150 mm, 7 отверстий 82 мм, без отверстий

Festo/Festool DS 400/E/EQ Fein MOX 6-24/-25

MSX 315

MSX 636-1/-2

MSXE 636-2
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п
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п
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80  x  133 мм, 8 отверстий, на липучке 93  x  230 мм, 8 отверстий, на зажимах

Bosch GSS 16A Bosch GSS 23/AE

AEG FS 2 GSS 230A/AE

Atlas Copco VS 11 PSS 23/A/AE

Black & Decker P 63-01 PSS 220AC

Felisatti TP 31E PSS 230

Festo/Festool RS 4/E/STF PSS 240A/AE

RS/E 4 PSS 250AE

RS 400 Atlas Copco VS 230

RS 400 Plus VSE 230

Hitachi SV 8SA VSS 260

Milwaukee POS 13 VSSE 260

80  x  166 мм, 8 отверстий, на зажимах Black & Decker BD 175

Bosch GSS 16A BD 180E

Atlas Copco VS 11 CD 400

Black & Decker P 63-01 DN 41AE

Hitachi SV 8SA DN 180E

Wegoma LRE 84H KA 196

93  x  178 мм, 8 отверстий, на липучке Einhell EST 170

Festo/Festool LRS 93G Festo/Festool RS 3SFE

LRS 93M RS 3E SFE

RS 3/E Makita 9036

RS 4/E/STF 3700

93  x  178 мм, 8 отверстий, на липучке Metabo SR 10-23

Bosch GSS 23AE SR 10-23 Intec

GSS 230A/AE SR 20-23

PSS 22 SR 226

PSS 23/A/AE SR 356

PSS 180A SR 4350

PSS 200A SRE 227

PSS 240A/AE SRE 357

PSS 250AE Peugeot PV 240A

AEG VS/E 230 TV 4102

VSS/E 260 Ryobi NS 401

Atlas Copco VS 230/E NS 801

VSS 22/E S 35

VSS 260/E Skil 7300

Casals KLR 210 7310

Einhell EST 170 7315

Festo/Festool LRS 93G/M 7320

RS 3SFE/E 7330

Hitachi FS 10SB 7330S

Makita 9036 7340

Metabo SR 356 7350

SR 357 7360

SR 4350 7365

Peugeot PV 240A 7385

TV 4102 7390

Skil 7330 7395

7340 93  x  230 мм, 8 отверстий, на зажимах

7360 AEG VS 230

7365 VSS/E 260

7300/S Black & Decker KA 185

7390 KA 185E

7395 93  x  280 мм, 8 отверстий, на липучке для удл. шлифпластины

93  x  185 мм, 8 отверстий, на липучке Bosch GSS 23AE

Black & Decker KA 175 GSS 230A/AE

KA 186/E

М
ар

ка

Ти
п

М
ар

ка

Ти
п
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115  x  107 мм, 6 отверстий, на липучке

Bosch GSS 140A

115  x  140 мм, 6 отверстий, на зажимах

Bosch GSS 140A

115  x   230 мм, 14 отверстий, на липучке

Bosch GSS 28/A/AE

GSS 280A/AE

PSS 28AE

PSS 280AE

PSS 300AE

Atlas Copco VS 280/E/SE

VSE 230

VSS 20/E

Black & Decker KA 273

Casals BLR 250

VLR 300

Einhell ERU 270

Elu VS 41

VS 71

Fein MSS 641A/B

Festo/Festool RS 1STF

RS 2STF/E

Hitachi SV 12SD/V

Holz Her 2241

Kress CRS 6165A

CRS 6175EA

Makita 9045B/N

9046

Metabo SR 358

SR 4351

SRE 359

Peugeot TV 4003

TV 4103

Ryobi NS 6200

NS 6300A

Skil 666

115 x 280 мм, 14 отверстий, на зажимах

Bosch GSS 28A/AE

GSS 280A/AE

PSS 28AE

PSS 280AE

PSS 300AE

AEG VSS/E 20

VS/E 280

VSSE 280

Atlas Copco VS 280/E/SE

VSE 230

VSS 20/E

Black & Decker BD 175

BD 180

BD 273

DN 41AE

DN 180E

KA 185E

KA 273

KC 962

P 63-03/-04/-05

SR 410E

VB 135A

Casals BLR 250

LN 216

LR 228

Elu VS 41/71

VSE/VSSE 280

Festo/Festool RS 1/STF

RS 2/STF

RS 3/E

RS S/STF

Hitachi SV 12SD/V

Kress CRS 6165A

CRS 6175ES

Makita BO 4900V

9046

Metabo SR 328

SR 358

SR 4321

SRE 329

SRE 359

Skil 666

7380

115 x 340 мм, без отверстий, на липучке для удл. шлифпластины

Bosch PSS 28AE

М
ар

ка

Ти
п

М
ар

ка

Ти
п
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40  x  303 мм

Bosch GVS 350AE

PVS 300AE

6/13  x  451 мм

Black & Decker Powerfile KA 290

Powerfile KA 292E

60  x  400 мм

Bosch PBS 60

PBS 60E

63  x  406 мм

Skil 593

5934

5903

65  x  410 мм

AEG HBS 65

HBSE 65

Black & Decker BD 83/E

BS 650

DN 83/E

KA 83/E

Holz Her 2405

2406

Kress CBS 6800/E

Metabo BA 0665

BAE 0666

75  x  457 мм

Bosch PBS 7A/AE

Makita 9910

9911

Peugeot PB 75

PB 600

TPB 7500

Skil 1100

1200

1205

7600

7610

7620

7630

7675

Stayer 2 N75

75  x  480 мм

Elu MHB 157/E

MHB 158/E

75  x  533 мм

Felisatti TP 411

Festo/Festool BS 75, BS 75E

BS 75 E-Set

Hitachi SB 75

Holz Her 2410, 2411, 2420

Makita 9900B

9901

9902

9903

Metabo BAE 0775

BAE 0876

BAE 1075

Peugeot PAB 75

Skil 7640, 7650

Stayer LEN 75

Ryobi B 850F/K7

BE 321SF

B 7075, B7076

75  x  610 мм

Hitachi 9924DB

Makita 9920, 9924

Ryobi B 7100

100  x  533 мм

Makita M 99

100  x  560 мм

AEG BBS 1100, BBSE 1100

HBS 100/E

Atlas Copco BBS 100/E

DeWalt DW 650, DW 650E

Elu MHB 90/E/K

Festo/Festool BU 25

Ryobi B 422, BE 422K5

HB 422/E

100  x  610 мм

Bosch GBS 100A/AE

Hitachi SB 10T/V

Holz Her 2422, 2423, 2424

Makita 9402, 9403, 9404

9924DB

Ryobi B 7200A, BE 424

Wegoma LB 31EA

100  x  620 мм

Bosch GBS 100A/AE

AEG HBS 100/E

Atlas Copco BBS 100/E

Hitachi SB 110

Makita 9402, 9924DB

Metabo BA 6100

102  x  552 мм

Peugeot RP 102

Skil 1400, 1405

105  x  620 мм

Festo/Festool BS 105, BS 105E

BS 105 E-Set

Hitachi SB 110

Holz Her 2422, 2423, 2424

Metabo BA 6100

110  x  620 мм

Casals LC 110

Hitachi SB 110

М
ар

ка

Ти
п

М
ар

ка

Ти
п

75  x  508 mm

Black & Decker BD 85

DN 85/E

KA 83

SR 500E

75  x  533 mm

Bosch GBS 75A/AE

PBS 75A/AE

AEG HBSE 600

RBSE 75AE

Atlas Copco HBSE 75

MBSE 705

Black & Decker KA 75/E

Casals LC 75

DeWalt DW 430

DW 431

Шлифлисты для ленточных шлифмашин

CS3_SCRU_06_0279_s_SANDING-POLISHING.indd   303 18.11.2008   11:28:37 Uhr




